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Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

1 ProduktUbersicht

PFS Prazisionsschlitten sind universell ein-
setzbare kompakte Module zur Erfullung aller
Positionieraufgaben im Handlingbereich und
im Maschinenbau.

Mehrachssysteme lassen sich wegen der mo-
dularen Bauweise des PFS Prazisonsschlit-
tens leicht realisieren.

Der Vorschub kann Uber zwei Spindelvarian-
ten - Kugelgewindetrieb oder Trapezgewinde-
trieb erzeugt werden.

Zwei Profilschienenfihrungssysteme mit
jeweils zwei oder drei FUhrungswagen er-
moglichen eine prézise Linearbewegung des
Schlittens.

O Drei Baugréofien - 100, 155 und 225

Die Anbindung des Motors kann direkt bzw.
gerade mit einer Kupplung, oder umgelenkt
Uber einen Zahnriementrieb in bestimmten
Ubersetzungen erfolgen.

Die in der Grundplatte integrierten Endschal-
ter in Verbindung mit Motor und

Steuerung ermoglichen eine richtige Positio-
nierung und somit keinen Uberlauf des
Schlittens.

Je nach Umgebungsanforderungen kénnen
die Prazisionsschlitten mit Blech- oder
Faltenbalgabdeckung ausgestattet werden.
Aufgrund ihrer variablen Ausstattungsmog-
lichkeiten k&bnnen die Prazisionsschlitten in
unterschiedlichen Aufgabengebieten einge-
setzt werden.

O Abdeckungsvarianten - Blech- oder Faltenbalgabdeckung

O Verfahrschlitten in zwei Langen lieferbar

O Verschiedene Schritt- und Servomotoren, Regler, Sonderausfuhrungen wie z.B.
Motorumlenkungen Uber Zahnriementrieb machen die Prazisionsschlitten universell
einsetzbar und sind wahlweise mit oder ohne Motor lieferbar.

O Integrierte Endschalter (induktive Naherungsschalter) mit Kabeldurchfihrung oder

Steckeranschluss in der Endplatte.

O Grundplatte und Endplatten bestehen aus einer oberflachenbehandelten und hochfesten

Aluminiumlegierung

O Modular einsetzbar, z.B. als Mehrachsensysteme
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Blechabdeckung
2 Aufbau

Faltenbalgabdeckung

Verfahrschlitten

Profilschienenfihrung

Kabelverschraubung
fur End-/Referenzschalter

Kabelklemmme
Lagerbock
(Festlager)
Steckeranschluss (Geratestecker)
fur End-/Referenzschalter

Handrad
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Motorumlenkung

Motoranbau

Spindel gerade

Handrad mit
Wellenklemmung und
Positionsanzeige

Lagerbock
(Loslager)

End-/Referenz-
schalter

Grundplatte

Handrad mit
Positionsanzeige

Handrad mit
Wellenklemmmung
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3 BestellschllUssel

PES 100 S 0500 1 13 1 (0] 2 1 5 2 1 (0]
1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12 14 15 16
Bild Code Beschreibung BaugrolRRe
1 | Typ - PFS - 100/155/225
2 | Baugrofie - 100 Gesamtbreite in mm 100
- 155 Gesamtbreite in mm 155
- 225 Gesamtbreite in mm 225
Standard
3 | Abdeckung S (ohne Abdeckung) 100/155/225
B Blechabdeckung 100/155/225
F Faltenbalgdeckung 100/155/225
4 | Verfahrweg XXXX in mm 100/155/225
Kurzer Verfahrschlitten
5 | Lange Verfahrschlitten 1 - PFS100: 4 Laufwagen kurz 100/155/225
- PFS155, 225: 4 Laufwagen
Langer Verfahrschlitten
2 - PFS100: 4 Laufwagen lang 100/155/225
- PFS155, 225: 6 Laufwagen
‘ 6 ‘ Spindelausfuhrung (o} Ohne Spindel 100/155/225
1 Kugelgewindespindel 12x5 100
2 Kugelgewindespindel 12x10 100
3 Trapezgewindespindel 12x3 100
4 Kugelgewindespindel 16x5 155
5 Kugelgewindespindel 16x10 1565
6 Kugelgewindespindel 16x16 155
7 Kugelgewindespindel 16x20 1565
8 Trapezgewindespindel 16x4 155
9 Kugelgewindespindel 20x5 225
10 Kugelgewindespindel 20x10 225
11 Kugelgewindespindel 20x20 225
12 Kugelgewindespindel 25x5 225
13 Kugelgewindespindel 25x10 225
14 Kugelgewindespindel 25x25 225
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Bild Code Beschreibung BaugrofRe
‘ 7 ‘ Spindelgenauigkeit - (0} Ohne Spindel 100/155/225
0,023 mm / 300 mm (T5)
far Kugelgewindespindel:
N 1 12x5, 12x10, 16x5, 20x5, 100/155/225
25x5, 25x10
0,052 mm /300 mm (T7)
far Kugelgewindespindel:
- 2 16x5, 16x10, 16x16, 16x20, 165/225
20x5, 20x10, 20x20, 25x5,
25x10, 25x25
0,050 mm / 300 mm
- 3 far Trapezgewindespindel: 155/225
16x4, 24x5
0,200 mm / 300 mm
- 4 far Trapezgewindespindel: 100
12x3
. Ohne Spindel und bei
8 | Kugelgewindemutter - (0] Trapezgewindespindel 100/155/225
Einzelmutter
B (Axialspiel max.: 0,02 mm)
1 bei Spindelgenauigkeit TH 155/225
aulder 12x5 und 12x10
Einzelmutter
(Axialspiel max.: 0,04 mm)
- 2 bei Spindelgenauigkeit T7 100/155/225
und 12x5, 12x10
Einzelmutter
- 3 (Axialspiel reduziert max: 0,01 100/155/225
mm)
Doppelmutter (spielfrei)
- 4 bei Spindelgenauigkeit TH 155/225
und 16x5, 20x5, 25x5, 25x10
. Ohne Spindel und bei
9 | Trapezgewindemutter - 0] Kugelgewindespindel 100/155/225
- 1 Kunststoffmutter 100/155/225
- 2 Rotgussmutter 100/155/225
‘ 10 ‘ Schalteranzahl - (e} Ohne Schalter 100/155/225
- 1 1 Stuck Referenzschalter 100/155/225
- 2 2 Stick Endschalter 100/155/225
2 Stuck Endschalter,
- 3 1 Stuck Referenzschalter 100/155/225
11 Refel:enzschalter— - (o} Ohne Referenzschalter 100/155/225
ausfuhrung
- 1 PNP Offner 100/155/225
- 2 PNP SchlieRRer 100/155/225
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PES 100 S 0500 0] 2 1 5 2 1 0]
1 2 3 9 10 11 12 14 15 16
Beschreibung Baugrofe
12 | Schalteranschluss Ohne Schalter 100/155/225
Steckeranschluss rechts 100/155/225
Steckeranschluss links 100/155/225
Steckeranschluss beidseitig 100/155/225
Kabelverschraubung rechts 100/155/225
Kabelverschraubung links 100/155/225
Kabelverschraubung beidseitig 100/155/225
| 13 | Motor Ohne Motor 100/155/225
Servomotor 100/155/225
Schrittmotor 100/155/225
14 | Motoranschluss Ohne Motor 100/155/225
Motoranschluss rechts 100/155/225
Motoranschluss links 100/155/225
Motoranschluss oben 100/155/225
Motoranschluss unten 100/155/225

10
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Bild Code Beschreibung Baugrofe
15 | Motoranbau 0 | Ohne Motor 100/155/225
Handverstellung
1 Motoranbau gerade 100/155/225
Motorumlenkung Uber
2 Zahnriemen rechts (i=1:1) 100/155/225
Motorumlenkung tber
3 Zahnriemen rechts (i=2:1) 100/155/225
Motorumlenkung tber
4 Zahnriemen links (i=1:1) 100/155/225
Motorumlenkung Uber
5 Zahnriemen links (i=2:1) 100/155/225
Motorumlenkung tber
6 Zahnriemen oben (i=1:1) 100/155/225
Motorumlenkung tber
7 Zahnriemen oben (i=2:1) 100/155/225
Motorumlenkung Uber
8 Zahnriemen unten (i=1:1) 100/155/225
Motorumlenkung tber
9 Zahnriemen unten (i=2:1) 100/165/225
10 Handverstellung 100/155/225
11 Handverstellung mit 100/155/225
Wellenklemmung
12 | Handverstellung mit 100/155/225
Positionsanzeige
Handverstellung mit
13 Positionsanzeige und 100/155/225
Wellenklemmung
16 | Ausfuhrung - (e} Standardausfuhrung 100/155/225
Kundenspezifisch z.B :
* Sonderbohrungen am
Verfahrschlitten oder
- c Grundplatte 100/155/225

¢ Oberflachen
* Motoranbau
¢ Zubehor

u.s.w.

11
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4 Technische Daten

4.1 Lasten und Momente

4.1.1 Statisch zulassige Belastungen

BauarsRe Lange F1 F2
9 Vefahrschlitten (N) (N)
kurz 6100 6100
100
lang 10400 10400
kurz 12000 9600
155
lang 16800 13450
kurz 27000 22000
225
lang 38000 30500
4.1.2 Dynamisch zulédssige Belastungen
(auf eine Lebensdauer von 10.000 km bezogen)
. Lange F1 F2
Baugrofee Vefahrschlitten (N) (N)
kurz 2280 2280
100
lang 3350 3350
kurz 4300 3450
155
lang 6000 4800
kurz 10000 8000
225
lang 14000 11200
Fur die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert F1 F2 Mx My Mz
+ + + + < 1.0
Tabellenwert F1dyn F2dyn deyn Mydyn Mzdyn

12

Mx
(Nm)

184
315
480
670
1900
2600

Mx
(Nm)

68
100
180
250
700
980

My
(Nm)

150
430
280
940
1150
2850

My
(Nm)

56
137
100
340
420

1050

Mz
(Nm)

150
430
225
780
950
2300

Mz
(Nm)

56
137

80
270
350
850



4.2 Genauigkeiten und Gesamtlangen

4.2.1 Wiederholgenauigkeit

Wiederholgenauigkeit "

Baugrofe )
100 + 0,025
155 + 0,025
225 + 0,025

1) Werte fur Ausfuhrung mit Kugelgewindetrieb.

4.2.2 Max. Gesamtlange

Max. Gesamtléange

Baugrofie P
100 800
155 1500
225 2500

4.2.3 Anforderungen an die Anschlusskonstruktion

Es mussen folgende Punkte beachtet werden um die
angegebenen Genauigkeiten und Steifigkeiten zu erreichen:

1. Die Oberflache der Anschlusskonstruktion muss mind.
die im Bild angegebene Ebenheit haben.

2. Die Anschlusskonstruktion muss mind. die Dicke ,,A”
haben.

3. Das verwendete Material muss mind. die Steifigkeit des
Schlittenmaterials haben (od. héheres E-Modul).

4. Es muUssen alle Anschraubmoglichkeiten der Grundplatte
und des Verfahrschlittens verwendet werden.

Baugrofie (mAm)
100 15
155 20
225 30

/VIOTRON
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4.3 Leerlaufdrehmomente (Kugelgewindetrieb)

Leerlaufdrehmoment
(Nm)

BaugroRRe SpindelgrolRe Wirkungsgrad u

16x5 0.4 0,9

16x10 0,6 0,9
155

16x16 0,9 0,9

16x20 1,2 0,9

4.4 Gewichte

.. Gewicht . .
Lange Verfahrschlitten Grundgewicht Gewicht/ 100 mm

Verfahrschlitten (ka) (kg) (kg)

BaugroRRe Abdeckung

kurz 3.1 7.5
ohne 1.4
lang 4,4 9,7
kurz 3.6 8,2
155 Blech 1,5
lang 5,0 10,7
kurz 3.1 9,4
Faltenbalg 1.5
lang 4,4 11,4

14



5 Berechnungsgrundlagen

5.1 Formeln

5.1.1 Nominelle Lebensdauer

)3 x 108
F

L,=L,xs

n

5.1.2 Drehzahl

5.1.3 Antriebsmomente

FxPxS§,

2000 x 7 X o

M, xn

9550

1) Werte fur Wirkungsgrade siehe Kapitel 4.3 Seite 14.
2) Werte fur Leerlaufdrehmomente siehe Kapitel 4.3 Seite 14.

1

a
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5.2 LAngenberechnungen

5.2.1 Grundlangen

Baugrofie Abdeckung

ohne

155 Blech

Faltenbalg

16

Code

Lange
Verfahrschlitten

Grundlange
(mm)
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5.2.2 Verfahrweg

Der angegebene Verfahrweg ist ohne Reserve, d.h. der Verfahrschlitten fahrt bis in die jeweiligen Endlagen (auf Block,
Hardwarelimit), deshalb sollte, um den Verfahrweg voll nutzen zu kénnen, eine Reserve (Uberlauf) mit eingeplant werden.

Far einen sicheren Betrieb muss der Uberlauf gréRer sein als der Bremsweg. Als
Verfahrweg effektiv Richtwert fur den Bremsweg kann der Beschleunigungsweg angenommen werden.
In den meisten Fallen gentigt 2x Spindelsteigung (P).

Beispiel: Spindelsteigung P = 10 mm
Uberlauf
Uberlauf = 2 x P = 20 mm

Verfahrweg effektiv = Verfahrweg max. - 2x Uberlauf

Wenn Schalter verbaut sind, muss der Verfahrweg um folgende Mal3e verlangert
werden (Softwarelimit):

Verfahrweg mit Schalter 1 Stuck Schalter = 10mm
2 und 3 Stuck Schalter = 20mm

Die MalRe beinhalten bereits eine Reserve, damit der Verfahrweg effektiv genutzt werden kann.

5.2.3 Gesamtlange L

. L= Gesamtldange (mm)
L = Grundlange + Verfahrweg max. - Grundlange siehe Tabelle 5.2.1 Seite 16

- Verfahrweg max. (mm)

5.2.4 Anzahl der Anschraubbohrungen A

L - 61

Baugrofie (Ergebnis
100 A= -~ abrunden) X 2
6§ L-71 i A = Anzahl der Anschraubbohrungen
Baugrolie A = (Ergebnis
= —— abrunden) X 2 an Grundplatte
155 & _ .
130 L = Gesamtlange (mm)
.. L-110
Baugrolie A= (Ergebnis 5
225 - abrunden) X
200

17
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6 Abmessungen
6.1 Abmessungen Baugréfde 100
6.1.1 Maldblatt Standard S

H7
x @7 V16

Verfahrweg fur Zentrierhiilse ZH-7

25 traverse length 25 for cenrering sleeve ZH-7 4xM5 ¥ 10
]
EEE @9 ° ° 0@ Q
B
Y gy . :
Lo Ax 43,25 Ax 43,25 X 45
16,5 L2 80
L 100
Ansicht X
view X
o o
[® o O [e] [e] ©0 [
o
1/
- i TSRV FENERTA YV VAT T
LLULILCULACLCEL R CULCERCUL T AT TR T LTLCECTL UL DAL TUCCTL R R ALACR VL ONARY | (
o
©® [¢] O [¢) [e) ©0 ®5 o'
) ) M6 fiir Zentrierhiilse ZH-7
@ for centering sleeve ZH-7
18l
AbmaBe AbmaBle AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Gerdtestecker
dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug
mieranschluss beidseitig Schmieranschluss fir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fiir
fiir Fiihrt Ku i sindel fiir Fhr Ky i i
! lubricating connection (lubricating connection for (2x lubricating connection for (lubricating connection for
sides for guide carriage; ball screw spindle; both sides for guide carriage) ball screw spindle)
3 3
2 9 o T L
7é° 'S ° °@ 7& o ° o o @
10,5 MJ
32 27
89,5 139,5 16
H7 H7
x| 07 TL6 10xL 1 @7 V16 AbmaBe
fiir Zentrierhiilse ZH-7 fiir Zentrierhiilse ZH-7 Kabelverschraubung
14x M5V 12 for centering sleeve ZH-7 26x M5V 12 for centering sleeve ZH-7 N R
dimensions cable gland
5 © © © 0 500 06 © 90 000 o [©
¢ ¢ O ¢ & & @ 6 o ¢ 90
© © ® © ©®© ©
84s Bk
o ] @ o @ ©
@ ¢ & $ o 6 © o o olo] IS
© 0 | o | 0 © © O o |40 006 ° |©
25 25 26
75 43
86 75
100 86
125
129
150
Maf3 Beschreibung Berechnung
L Gesamtlange
Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17
A Anzahl der Anschraubbohrungen

MafRangaben in mm

18



6.1.2 Maldblatt Blechabdeckung B

Verfahrweg

25 traverse length

/VIOTRON

25

@6 h7

L4

H7
X 97 V16
fiir Zentrierhiilse ZH-7
for centering sleeve ZH-7

4xM5 ¥ 10

52,5

31,5

]

25

19

5 lo

Ax 43,25

Ax 43,25

L2

86

Ansicht X
view X

@10

| —

1)

@5 @7 W

55

TN

16

M6 fiir Zentrierhiilse ZH-7

for centering sleeve ZH-7

AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten

dimensions short slide carriage

Schmieranschluss fiir
Kugelgewindespindel
(lubricating connection for
ball screw spindle)

Schmieranschluss beidseitig
fur Fiihrungswagen
(lubricating connection

both sides for guide carriage)

° |
) °o o °o o
L
50
H7
xL_1®7 V16
fiir Zentrierhiilse ZH-7
6x M5V 10 for centering sleeve ZH-7
w|infn
i
SlE S

Maf’

MafRangaben in mm

AbmaRe
langer Verfahrschlitten

AbmaBe
Geratestecker

dimensions long slide carriage

Schmieranschluss fiir
Kugelgewindespindel
(lubricating connection for
ball screw spindle)

Schmieranschluss beidseitig
fiir Fiihrungswagen
(lubricating connection

both sides for guide carriage)

32

75

12x M5V 10

H7
12xL 197 V16
fiir Zentrierhiilse ZH-7
for centering sleeve ZH-7

125
115
105

® 6 ® ©
@ © © @ © ©®
M
86
129
150

Beschreibung

Gesamtlange

dimensions device plug

AbmaBe

Kabelverschraubung

dimensions cable gland

Berechnung

Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17

Anzahl der Anschraubbohrungen

19
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6.1.3 Maldblatt Faltenbalgabdeckung F

H7
4 @7 V1.6
Verfahrweg fiir Zentrierhiilse ZH-7
25 traverse length 25 for centering sleeve ZH7 4x M5 ¥ 10
~
: ] ' © ' i ©) ©
] @ e SN CIRCE
o . .
H e -® ®©
T Rl o
< —
7 e/ (i
9] Ax 43,25 Ax 43,25 X 45
16,5 L/2 80
L 100
Ansicht X
i o viewX
[©) (@) ©® @10,
T TN ﬁ{ /
A UCTEVCRCVTT LSRR LI VERCRLCL TR (
A
)
©® O O ©® = ®s o7 H7
(] 1 © M6 fiir Zentrierhilse ZH-7
-@ for centering ZH-7
18
AbmaBe Abmafe AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Gerétestecker
dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug
2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fiir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fiir %) /
fir Fiihrur K i i fiir Fiihre K indespindel (<)
(2x lubricating connection (lubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for ®®

both sides for guide carriage) ball screw spindle’ both sides for guide carriage; ball screw spindle;
) 1
- <

i @ o &
éO P ° 0@ éo ° o o@
O
10,5 10,5 9
32 27
89,5 139,5
w H7 Abmafle
10xL1 @7 V16
?5, \gitghmi%& fiir Zentrierhiilse ZH-7 Kabelverschraubung
14x M57 12 for centering sleeve ZH-7 26x M5V 12 for centering sleeve ZH-7 dimensions cable gland
5 © © 566 65 & 90 600 o [/
¥ ¢+ © @ +$ &+ © 4+ <+ ¢ e©
© © ©@ © ®© ©
8343 ERE
©@ © ©@ @
¢ & b © - & ©©® 0o
00 0| o |0 000 ° B /
25 2
43
75
86
125
129
150
Maf3 Beschreibung Berechnung
L Gesamtlange

Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17
A Anzahl der Anschraubbohrungen

MafRangaben in mm

20



6.2 Abmessungen Baugrofe 155

6.2.1

MafRblatt Standard S

/VIOTRON

H7
L P9 V2
fiir Zentrierhilse ZH-9

for centering sleeve ZH-9 4xM6V 12

18,5]

Verfahrweg
29,5 traverse length
=
) [ —
By
Y 8
33 4
24 A x 65 Ax65 X
31 L/2
L
Q © ©o o @ © o
oo o ‘e o o 0 S_loo
e" o @ "o
=1 I—TE ARHARRARAARAUADATOAAGARIARCAROAI0EAT 3 TARHAROANDTHOARARAOTARRARDURARAARTRDUATN
= % BB\RN{RIBLRAR\R NN MRNARARLR\RLRYN\RRTRIRIRIRLRNN{BABBBIRIRIRIR\R\RLY] hd hd L RIBIRIRLRLR\RLNABNIRIRLRLR\RVH\RYRUBLRIRIRLR\B\B\BRNIRIOLRIRIABIRINARIN]
©0 o) o) 5 5 5 00
@ A ©
© © ©
.

AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten

dimensions short slide carriage

Schmieranschluss fiir
Kugelgewindespindel
(lubricating connection for
ball screw spindle)

2x Schmieranschluss beidseitig

fiir Fiihrungswagen
(2x lubricating connection

both sides for guide carriage)

AbmaBe
langer Verfahrschlitten

dimensions long slide carriage

Schmieranschluss fiir
Kugelgewindespindel
(lubricating connection for
ball screw spindle)

H7
6xL_ @7 V15
fiir Zentrierhiilse ZH-7
for centering sleeve ZH-7

3x Schmieranschluss beidseitig
fiir Fiihrungswagen

(3x lubricating connection
both sides for guide carriage)

o S S \
N [ @n ° o ‘ ° ° ° @
| || |
183
39
87,9
206,5
H7 H7
14xL_1 09 V22 6xL_1 @7 V15
fiir Zentrierhiilse ZH-9 fiir Zentrierhiilse ZH-7
for centering sleeve ZH-9 24x M6 ¥ 12 6x M5 ¥ 10 for centering sleeve ZH-7

- ,
~
E SN \
| @o ‘ ° ‘ o o
| i |
39
140
H7
6xL_1 @9 T22
fiir Zentrierhilse ZH-9 16x M6 ¥ 12
for centering sleeve ZH-9 6x M5V 10
!
-
[}
do
&
7
@‘f’
B & ®
RSy : g

16|,

35
65

105

130

155

Maf3

Mafangaben in mm

!
]

0 © /69 0@
Ve ®

155
130
105

(] (©]

86,5

Beschreibung

Gesamtlange

Ansicht X
view X

D1l

%#/A)

H7

268 ®9
M8 | fiir Zentrierhiilse ZH-9
for centering sleeve ZH-9

AbmaBe
Geratestecker

dimensions device plug

©0

;O ;
005
®
AbmaBe
Kabelverschraubung

4

1

IT@]

dimensions cable gland

®

@0

—F
=
!©©
26,5,

il

Berechnung

Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17

Anzahl der Anschraubbohrungen
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Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

6.2.2 Maldblatt Blechabdeckung B

H7
XL P9 V2
fiir Zentrierhiilse ZH-9
Verfahrweg for centering sleeve ZH-9 4xM6 T 12
29,5 traverse length 29,5
™
b —
= t
pS
f {} 2
) B
24
31 L/2
& ® © |
Ansicht X
view X
© ©
@ 11
—
=" =N/
E Al
I
H7
6,8 ®9
M8 .| fir Zentrierhiilse ZH-0
for centering sleeve ZH-9
(0] (o] et
& -© © |
18 ||
Abmale AbmaBe AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Geratestecker
dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug
Schmieranschluss fiir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fir 3x Schmieranschluss beidseitig
Kugelgewindespindel fir Fihrungswagen Kugelgewindespindel fiir Fiihrungswagen
(lubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for (3x lubricating connection
ball screw spindle) both sides for guide carriage) ball screw spindle) both sides for quide carriage)
i) n
¢ o\’ e 0® © ¢ ol o oo, e o,
L, S — &8 @ o
39 39
64 64
91 137
210
H7 H7 H7 H7
axL1@9 V22 M6 T 12 xL1@7 T1s 12x L1 $9 V22 axL1p7 TS5 Abmage
fiir Zentrierhiilse ZH-9 fiir Zentrierhiilse ZH-7 fiir Zentrierhiilse ZH-9 fiir Zentrierhiilse ZH-7 Kabelverschraubung

Maf3

MafRangaben in mm

22

for centering sleeve ZH-9 4xM5 ¥ 10 for centering sleeve ZH-7 for centering sleeve ZH-9 12x M6 ¥ 12 4xM5 ¥ 10 for centering sleeve ZH-7
© k3 B °® @ © ©
@ © ©| e © ©
@ © © e © ©
| o o wl ol o
= et
©. 0
©| e
© © & ® © ® © 0® ©% © ©
86 65
130 86
155 130
195
225

Beschreibung

Gesamtlange

Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17

Anzahl der Anschraubbohrungen

dimensions cable gland

Berechnung



6.2.3 Maldblatt Faltenbalgabdeckung F

/VIOTRON

H7
wL 1oy T2

Verfahrweg furr Zentrierhtlse ZH-9
29,5 traverse length 29,5 for centering sleeve ZH-9 4x M6V 12
=
S
© o
T @o o o o@ |
g o
1 ©
S| «” i
&) o I M=) ) E
24 Ax65 Ax65 X 60
31 L/2 122
L 155
Py Ansicht X
® 4 'g b $ ‘ % ® view X
O O 6] : @
oe & o O ©0 o1
Q@ © @ "0
g ® ® af
'
I 7
o 96,8 19} H
. ., 9
© 0 @@ © @ @ © 0O M8|_ | fiir Zentrierhiilse ZH-9
[e) [e) [@) & RS & ° for centering sleeve ZH-9
© o °o
L8l
AbmaBe AbmaRe AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Geratestecker
dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug
Schmieranschluss fiir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fiir 3x Schmieranschluss beidseitig
Kugelgewindespindel fiir Fihrungswagen Kugelgewindespindel fiir Fiihrungswagen
(lubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for (3x lubricating connection
ball screw spindle) both sides for guide carriage) ball screw spindle) both sides for guide carriage) @ @
) ey
-E (4 IuLi,g /
o L] o o o o o o
S & 4 & —F
18,3
39 00
140 87,9 @®
206,5
18,
H7 H7 H7 H7
6xL1 09 V22 X107 V15 1ax1 |99 T22 6xL 107 TLS Kabelomate
fiir Zentrierhiilse ZH-9 16x M6 T 12 fiir Zentrierhiilse ZH-7 fiir Zentrierhiilse ZH-9 fiir Zentrierhiilse ZH-7 9
for centering sleeve ZH-9 6xM5 ¥ 10 for centering sleeve ZH-7 for centering sleeve ZH-9 24x M6 ¥ 12 6x M5 ¥ 10 for centering sleeve ZH-7 dimensions cable gland
el !
¥ ¥
%‘5*@ o 0@ /ede®
¢ e v o ¢ 06
©@ ©° ® 0 ®© ©
GEER o o GEETR o ® —
9. © e .0 © 6, © @ L0 © 00
@ & + & 4 4 + &
& 0| 0 05 |0-& &0 o 9 & P 9o ®
v 1 T 1
o \O‘T
A 35 S 35 26,5
65 65
86 86
105 105
130 130
155 175
195
225
Maf3 Beschreibung Berechnung
L Gesamtlange
Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17
A Anzahl der Anschraubbohrungen

Mafangaben in mm

23



Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

6.3 Abmessungen Baugrolie 225

6.3.1 Maliblatt Standard S

H7
AL P9 T2

Verfahrweg fiir Zentrierhillse ZH-0
47 traverse length 47 for centering sleeve ZH-0  4x M6 T 12
E . ® . . e R
N ML O AR ARRRARRRRLARRR G} G} 0T ARARAR R A A " ©€ D {} 2
2l
y e — - ; 7y 4 e[ 9 -
q b x| i () e e g
25 Ax100 Ax100 X 75
365 2 192
L 225

Ansicht X
© o¢@ 7 o0%o © @ . view
o 0 0 @ 0 0 0 ® ©
© © © ©
® +
+ +
8| | \“llll“ll“llllll“l\ ll|\|l“\llll{llllll\ \l\l\“ ‘lllll\“llll“““l\\ |l|l|‘ o & |ll||l|\\llllll“llll\\\l\l\ll \llllll {lllll\ l\|l|\“|l\l|llllllll \l\l\l\ ‘l““ I
~ L A A ATARATEREy v v JLALSAARARRCLO LA AR ARS AT AASARRCLAAR AR LR
o
4 4 mio | |far -
+ © ;:r centering s\e;: lei-ll
@ © @ ©
o o 0 ® o 0 o
% 066 o bs0g @ & -

18]
AbmaBe Abmafe AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Geratestecker
dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug
Schmieranschluss fiir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fiir 3x Schmieranschluss beidseitig
Kugelgewindespindel fiir Fihrungswagen Kugelgewindespindel firr Filhrungswagen
(Iubricating connection for (2 lubricating connection (lubricating connection for (3x lubricating connection
ball screw spindle! both sides for quide carriage) ball screw spindle) both sides for guide carriage)
1] ]
= T4 e 1 4 . -
€ G € <
|2 16
80 80
209 209
309
18,
H7 H7 H7. Lign"v x107"y Li9e"522
4x 1 .7 X 7 15 4x ..
axl1@o12 J27 xL1®7 T1L5 axL @9 T22
fiir Zentrierhilse ZH-12 fir Zentrierhalse ZH.7 fr Zentrierhilse ZH-0 fiir Zentrierhillse ZH-12 fiir Zentrierhllse ZH-7 fir Zentrierhiilse ZH-9

for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-7 for centering sleeve ZH-9 for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-7 for centering sleeve ZH-9 AbmaBe
Kabelverschraubun
6xM8 T 11 10x M5 T 10 8XM6 T 12 22xM8 V¥ 11 10x M5 ¥ 10 8xM6 ¥ 12 9
o o dimensions cable gland
T 1} x P N N
9 o0do® ?, *d '

Bo¢g/ ¢ 0d0® > o et/ 0 02¢ 0 o° . | ©

2

©J
° ;i g\é}@ W@ o 9 o, °

©

4

@
.

225
200
195
173
86,5
65
<+
s
25
200
195
173
100
86,5
65
b
-

¢ + ¢
4 6 + ;
© o © o “o M| i
& o 3 -+
— 504 0 b0 , J o ohe g o,
3 M E 86 2%
130 100
200 130
225 200
300
325
Maf3 Beschreibung Berechnung
L Gesamtlange
Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17
A Anzahl der Anschraubbohrungen

MaflRangaben in mm
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6.3.2 Mafiblatt Blechabdeckung B

/VIOTRON

H7
L @9 T2
fiir Zentrierhilse ZH-0

47 lr;/veer:sr\:neggth 47 for centering sleeve ZH-9 AXME T 12
; ° : % D o8 |
o o 45 o © o i Y7\ @ a
N ) — a1 X7 D
] i b ) N yoe Do
2 Ax 100 Ax 100 X 75
36,5 2 192
L 25
261
[©& & & @] .
® ® Vewx
[ OESURR———
E I ‘|l||l| llllll\ T \\\Illl\ T
N VTR
1
fir Zentrierhiilse ZH-12
for centering sleeve ZH-12
[
/8) o) o
Q ]
© © |
[© e o ® @]
L8

Schmieranschluss fiir

AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten

dimensions short slide carriage

(lubricating connection for
ball screw spindle)

(2x lubricating connection
both sides for quide carriage)

2x Schmieranschiuss beidseitig

485

H7.
aLIp12 V27
fiir Zentrierhiilse ZH-12
for centering sleeve ZH-12

°
° L ° o L] L]
&} @)

58,5
86
139
H7.
g9 V22 axL1 o

fir Zentrierhiilse ZH-9
for centering sleeve ZH-9

H7.
7 V15

fir Zentrierhiiise ZH-7
for centering sleeve ZH-7

6xM8 T 16

4x M6 T 12

4xM5 T 10

& 6

@ ©

]
@

261
246
231

Mafangaben in mm

AbmaBe
langer Verfahrschlitten

dimensions long slide carriage

Schmieranschiuss fir
Kugelgewindespindel
(lubricating connection for

ball screw spindle)

3x Schmieranschluss beidseitig
fir Filhrungswagen

(3x lubricating connection
both sides for guide carriage)

°
3 o ° o ° ° o © o
{9} {®} {®}
50
86
1975
239

H7
aLIP12 V27
fiir Zentrierhiilse ZH-12
for centering sleeve ZH-12

H7.
AP T22
fir Zentrierhiilse ZH-9
for centering sleeve ZH-9

H7
L1 P7 VLS
fir Zentrierhiilse ZH-7
for centering sleeve ZH-7

10xM8 T 16 axM6 T 12

M5 T 10

261
246
231

¢ € o

¢ @

(€]
(<]

@@@

130

200

300

325

Beschreibung

Gesamtlange

Geratestecker

dimensions device plug

AbmaRe
Kabelverschraubung

dimensions cable gland

Berechnung

Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17

Anzahl der Anschraubbohrungen
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Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

6.3.3 Maldblatt Faltenbalgabdeckung F

axlL @9 H7Wz
Verfahrweg fiir Zentrierhiilse ZH-9
47 traverse length 47 for centering sleeve ZH-9 4xM6 ¥ 12
E © Qr ‘©76
B s o o o o m {}
\V/@
E T 39 @0 ©
q il i) it/ S s s
25 Ax100 Ax 100 x 75
36,5 L2 192
L 225
@ o9 ¢ o%o . e
O O [®
© © ®© ©
© +
+ <+
g | nmn“mm |||l|\|l|||\|“\|l|\|\ i \I\llll \lllllllllllll\llllll‘ll\l\l 4 4
S L Ly ¥ ¥
. ° N ol ] for 212
4 @ for centering sleeve ZH-12
@ © @ @
O O O [®
) © 4008 o beog :
1wl
AbmaBe AbmaBe AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Gerstestecker

dimensions short slide carriage

dimensions long slide carriage

dimensions device plug

Schmieranschluss fir 2« Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fir 3x Schmieranschluss beldseltig
Kugelgewindespindel fir Fuhrungswagen Kugelgewindespindel fr Fuhrungswagen °
(lubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for (3x lubricating connection
ball screw spinde both sides for quide carriage) ball screw spindle) Both sides for quide carriage)
i i
) B
i e S i s S .
] L]
80 80
200 200
309
°
1
H7. H7. H7. H7. H7. H7
alLlp2 V27 L1 ®7 V1S alLlp9 V22 L)@ 27 L1 @7 T15 HLI®9 T22
fir Zentrierhilse ZH-12 fir Zentrierhilse ZH-7 _ flr Zentrierhilse ZH-9 fr Zentrierhiise ZH-12 fir Zentrierhise ZH-7 fir Zentrierhiise ZH-9
for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-7  for centering sleeve ZH-9 for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-7 for centering sleeve ZH-9 AbmaBe
6xM8 T 11 10xM5 T 10 BxM6 T 12 2xM8 ¥ 11 10xM5 T 10 8M6 T 12 Kabelverschraubung
El 2 dimensions cable gland
T ' L A
& e—@ &
00 g/ - é§©’ b o o¢%// 0 04 0o o° o
% $ ¢ +
© © © @ 0O (€] Q ©
& & 3 ® ©® &
. hd & - & i ¢
¢ + ¢ +
RNEEINEE & & 2188 R 8la g & & N—T‘:
REEREE 4 4 REENER ¢ 4 _—
° &
S ¢ ¢ o +
© @
o o ° o ‘o ¥ de’ &o°
& % = 4+
@0 @ g D 60 o ©—€ - & Q é °
' ' L
o of
E 86 - 86 26
130 100
200 130
225 200
300
325
Maf3 Beschreibung Berechnung
L Gesamtlange

Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 16,17
Anzahl der Anschraubbohrungen

MafRangaben in mm
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/VIOTRON

7 Anwendungsbeispiele
7.1 Mehrachs-Systeme

7.1.1 Kreuztisch

7.1.2 3-Achsen System 7.1.3 4-Achsen System

27



Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

8 Zubehor

8.1 Allgemeines Zubehor

8.1.1 Abdeckkappen

@D
@d

BaugrofiRe Artikelnummer Material

8.1.2 ZentrierhUlsen

l>
>
>

i

|

J

|
®D2

®D1 h7

o

g

Baugrof3e Artikelnummer Material Typ

N

8



/VIOTRON

8.2 Schalter

8.2.1 Schalter

o
g N g
L
]
@ Schaltstandanzeige
Baugrofe Artikelnummer Funktion EEELE S e BEl e Schutzart Material
(mm) (m)
A000337 PNP Offner
100/155/225 2 2 IP67 Kunststoff

A001269 PNP Schliefzer

MafRangaben in mm

8.2.2 Schalterbefestigung

Die Schalterbefestigung dient zur Befestigung eines Schalters im Prazisionsschlitten. Mit einen Klemmexzenter
(siehe 8.2.4, Seite 30) ist es moglich den Schalter im Schlitten zu positionieren. (siehe Abbildung 1)

6,5 2x 93,4

[
ny IKE

. |
—
B I
™|ty
[sa]1Nsa]
BaugrofZe Artikelnummer Material
100/155/225 A000360 Aluminium

MaRangaben in mm
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Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

8.2.3 Kabelklemme

Die Kabelklemme dient zur KabelfuUhrung fur den Schalter im Prazisionsschlitten. Mit einen Klemmexzenter (siehe 8.2.4) ist
es moglich die Kabelklemme im Schlitten zu positionieren. (siehe Abbildung 1)

~

©
Abbildung 1

11
19,8
| @ 8H9
o I —
N 4
16,1

Baugrofe Artikelnummer Material

MafRRangaben in mm

8.2.4 Klemmexzenter

Der Klemmexzenter dient zum Klemmen der Schalterbefestigung (siehe 8.2.2, Seite 29) und der Kabelklemmme (siehe 8.2.3)
im Prazisionsschlitten.

A

_/

%]
&/39

BaugrofZe Artikelnummer Material

MafRangaben in mm
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8.2.5 Kabelverschraubungen

Die Kabelverschraubungen werden an der Stirnseite des Lagerbock (Festlager) am Pr&zisionsschlitten eingeschraubt, und
dienen als Kabeldurchfuhrung der Schalterkabel.

Kabelverschraubung
Messing vernickelt

Baugrof3e

Artikelnummer

N

Kabelverschraubung L
Kunststoff
Anzahl der
Material Schalter (rt:n) (rSnVr\rlm)
(Kabel)
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Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

8.3 Motoranbau

8.3.1 Aufbau Motoranbau gerade

Position Bezeichnung Katalogkapitel Katalogseite
1 Motor 9 48
2 Kupplungsgehause 8.3.2 32
3 Zentrierhllse 8.1.2 28
4 Kupplung 8.3.15 40

8.3.2 Kupplungsgehduse PFS100 - AKM1

H7
x| @7 V1,5
fir Zentrierhiilse ZH-7

950 -
4xM4 7 8 % A-A for centering sleeve ZH-7

T T
g [ 16 &)
| |
& 1 = SR
R
S
53 45
58
@5 bis @35
_P5upto P35 _|
\\s{‘\
' \vZ
] i
] o
24 @ 5,5 (4x)
@10 (4x)
BaugrofZe Artikelnummer Material Motortyp
100 A002359 Aluminium eloxiert AKM 1

Mafangaben in mm
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8.3.3 Kupplungsgehause PFS100 - AKM2

4xM4V 8

/VIOTRON

@35

H7
®40 V5

25

@6 bis @35
_P6upto P35

14

BaugrofRe Artikelnummer

100 A002123

Mafangaben in mm

8.3.4 Kupplungsgehause PFS100 - AKM3

A_.-g\o A-A
5
51,5
A
\@7 -
i %
18,5 @5,5 (4%)
@10 (4x)
Material

Aluminium eloxiert

A-A
4x M67 10
B
in| BT
2 S
| | S
A 5
45 A2
75 61
® 6 bis 35
D6upto @35
ISVY |
("l =
N | ~
18 P55
P10
BaugrofRRe Artikelnummer Material
100 A002241 Aluminium eloxiert

Mafangaben in mm

H7.
XL Q7 V15
fiir Zentrierhilse ZH-7
for centering sleeve ZH-7

for centering sleeve ZH-7

Motortyp

AKM 2

H7
xLJ@7 VL5
fiir Zentrierhiilse ZH-7

25

o\ o

45
059

070

Motortyp

AKM 3
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Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

8.3.5 Kupplungsgehause PFS100 - NEMA17

H7
4xL_J @7 T15
fiir Zentrierhiilse ZH-7
for centering sleeve ZH-7

4x 93,4
A-A L] $6,5V27,5
&0 /\@)
. ol g
g @V@
b
48,5 N 31
S} 45
58
@5 bis @22
4x 95,5 @5upto P22
Il
— 1
T
D
L ]
< Q
11,5
24
BaugrofRe Artikelnummer Material Motortyp
100 A002302 Aluminium eloxiert NEMA 17

MaflRangaben in mm

8.3.6 Kupplungsgehause PFS100 - NEMA23

W7
L] @o7 V15
A-A fir Zentrierhilse ZH-7

4xM4 V¥ 8 for centering sleeve ZH-7
N
=
g - 29 1
g
A
—J 51,5 45
A .
45 58
047,14
@6 bis 38,1 |
@6 upto P38,1
‘ ’r 4
o (il
S| i 2
18,5 @55 (4%)
@10 (4x)
BaugrofRe Artikelnummer Material Motortyp
100 A002356 Aluminium eloxiert NEMA 23

MaflRangaben in mm
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/VIOTRON

8.3.7 Kupplungsgehause PFS155 - AKM2

H7
P9 V2,5
A-A fiir Zentrierhiilse ZH-9
for centering sleeve ZH-9

0
D
/

o

i
H7
?40
58
35
/0
W

63,5 60
75
@ 6 bis P40 ‘
@ 6 upto P40 ‘
L1100 :
26 6,5 (4x)
D11 (4x)
BaugrofRe Artikelnummer Material Motortyp
1656 A001424 Aluminium eloxiert AKM 2

Mafangaben in mm

8.3.8 Kupplungsgehause PFS155 - AKM3

L 997725

A-A fiir Zentrierhilse ZH-9
4xM5 ¥ 10 for centering sleeve ZH-9
o ‘
o I A% ey 1+ 1
© O
3 60
74 75
@ 6 bis @35
® 6upto P35
\@, )
< &
26 @6,5 (4x)
D11 (4%)
BaugrofRe Artikelnummer Material Motortyp
155 A000448 Aluminium eloxiert AKM 3

Mafangaben in mm
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Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

8.3.9 Kupplungsgehause PFS155 - NEMA 23

H7
P9 V2,5
fiir Zentrierhiilse ZH-9

_for centering sleeve ZH-9

+0,05
+0,07

58
35

4634

@h

®35
®38,1

/)
Q

Motortyp

NEMA 23

H7
L1909 T25

fiir Zentrierhiilse ZH-9

for centering sleeve ZH-9

©

H7
v5

-

65
50

@40

\

)
W

75

A-A
M4V 8
63,5
@ 6 bis ®38,1
@ 6upto B38,1
Ao m
4
28,5 ©6,5 (4x)
P11 (4%)
BaugrofRe Artikelnummer Material
1656 A000524 Aluminium eloxiert
MaflRangaben in mm
8.3.10 Kupplungsgehause PFS225- AKM2
A 950 A-A
XM4T 8 —j
_\
/& - o ©
I ‘ﬁ\\\Ja ]
44 69,5
A
@63
75
@ 6 bis ©40
® 6upto P40
33,5 96,5 (4)
P11 (4x)
BaugrofRe Artikelnummer Material
225 A001446 Aluminium eloxiert

MaflRangaben in mm

36
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Motortyp

AKM 2




/VIOTRON

8.3.11 Kupplungsgehause PFS225 - AKM3

H7,
XL ®9 V25
A-A fiir Zentrierhiilse ZH-9
for centering sleeve ZH-9

4x M5 ¥ 10

o

©
&

H7
70
50
D

8 27 g
S |/
© 0
3 75
795 %
® 6 bis P35
@ 6upto P35
335 26,5 (4x)
P11 (4x)
BaugrofRe Artikelnummer Material Motortyp
225 A001807 Aluminium eloxiert AKM 3

Mafangaben in mm

8.3.12 Kupplungsgehause PFS225 - AKM4

H7.
XL @9 V25
50 fiir Zentrierhiilse ZH-9

A
4xM6 ¥ 10 L _ for centering sleeve ZH-9
= A-A foemeasene 25

o)

: ©
; N
j@

A1)
o

50

I'T
?50
?80
65
A
¢

4 75
1 090
93
\;.,--". @ 9 bis P50
Iy i @ 9 upto P50
] & ¥
31 96,5 (4x)
D11 (4%)
BaugrofRe Artikelnummer Material Motortyp
225 A002358 Aluminium eloxiert AKM 4

Mafangaben in mm
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Linearmodule

Prazisionsschlitten PFS

8.3.13 Aufbau Motorumlenkung

5 6 7 8

Position Bezeichnung Katalogkapitel Katalogseite

-

Spannsatz (Spindel PFS) - _
Zahnscheibe ohne Bordscheiben - -
Zahnriemen - -
Spannsatz (Motorwelle) o -
Zahnscheibe mit Bordscheiben - -
Gehausedeckel - -

Riemengehause - -

0 N O a »p W N

Motor 9 48

8.3.14 Abmessungen Motorumlenkung
M (SchraubengroBe)

Al A (screw size)

N
® L ©
= - - /WLL\> 2 ¥ T
- @ N a 9)
|LA2_| 6x OD Q B
A3 LI@DIYT C cl
A4
A5
L1
wn
I

38



Avrtikel- A A1 A2 A3 A4 A5 B C Cc1 c2 H
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Mmm) (mm) (mm) (mm) (Mmm) (mm)

BaugrofRe AuMmmer Material Motortyp

. Artikel- . H1 H2 H3 H4 H5 L L1 o@D @D1 T M
BaugroRe Material ~ Motortyp (mm) (mm) (mm) (Mmm) (mm) (mm) (Mmm) (Mmm) (mm) (mm) (mm)

nummer
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8.3.15 Kupplungen

Baugrofe

Artikelnummer

Material

Zahnkranz

’.C.
LL I
5 I
= _ _ — | <
[a) a IS
S S
. H Y
° 9
L T
E F E
L
o)
c
]
.g Anzugs-
g F moment
o DA 2B @D1 ©@D2 C (DIN 912) Schraube
> (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Schraube (Nm)
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8.4 Handverstellung

8.4.1 Aufbau Handverstellung mit Handrad

Position Bezeichnung

1 Handrad

/VIOTRON

Katalogkapitel

8.4.7

8.4.2 Aufbau Handverstellung mit Handrad und Wellenklemmmung

Position Bezeichnung
1 Handrad
2 Wellenklemmung
3 Adapter
4 Zentrierhtlse
5 Welle

6 Kupplung

Katalogkapitel

8.4.7

8.4.8

8.4.5

8.1.2

8.4.6

8.3.15

Katalogseite

45

Katalogseite

45
46
44
28
44
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8.4.3 Aufbau Handverstellung mit Handrad und Positionsanzeige

o
3
2
1

Position Bezeichnung Katalogkapitel Katalogseite

IN

2
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8.4.4 Aufbau Handverstellung mit Handrad, Wellenklemmmung und Positionsanzeige

Position Bezeichnung Katalogkapitel Katalogseite
1 Handrad 8.4.7 45
2 Positionsanzeige 8.4.9 47
3 Wellenklemmung 8.4.8 46
4 Adapter 8.45 44
5 Zentrierhulse 8.1.2 28
6 Welle 8.4.6 44
7 Kupplung 8.3.15 40
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8.4.5 Adapter

2xM4 ¥ 8 A2 @6 H7
glgﬂ_’_% I ¢, )
@ @
ONEPZ©
Al L
A
. ) : A A1 A2 B B1 B2 B3 L
Baugrole Artikelnummer Material T T T i il Tl T T

8.4.6 Wellen

Q| oo
|l <
S o e - - - - R
ASIASY
16 L1
L
BaugroRe  Artikelnummer Material Verwendung op - L
(mm) (mm) (mm)

MafRangaben in mm



8.4.7 Handrader

8.4.7.1 Handrad GrofRe 50

BaugrofRe Artikelnummer Grole

100 A001289 50

8.4.7.2 Handrad Grof3e 80

Artikelnummer Grole

Baugrofie

155/225 A001291 80

/VIOTRON

Gewindestift M5

set screw M5

L4
~N
~| T
la) 3 Iy
© IS
\ [s2]
o
S
L3
L2
L1 L
. @D oD1 @D2 oD3 L L1 L2 L3 L4
Material
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PP
50 6 20 13,5 20 33 18 16 5
schwarz
Gewindestift M4
set screw M4
ol 2
L4 ’:ﬂ ©
o~ ':I\: o ?
g3
© ©
@D L3
L2
L1 L
Material oD oD1 @D2 oD3 L L1 L2 L3 L4
atersa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PP
80 10 25 20 56 34 17.5 16,7 12
schwarz
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8.4.8 Wellenklemmung

BaugrofZe

100/155/225

Mafangaben in mm

46

PFS

20

46

63,4
16

26,6

o ' Ly

32 15

66

Artikelnummer

A001295

Material

Kunststoff



8.4.9 Positionsanzeigen

RN
/)

[t
> ]
~
—y
©
i §
o N A
- i\\// j |\ Gewindestift M4
T—r ) set screw M4
H7
@14 5,5 26 7
®20 33
32
. Anzeige pro
BaugrofRRe Artikelnummer Material St(erlngr:;\g Dre{‘;?nh[,:?ax' Umdrehung Ziffernanzahl Schutzart

(mm)

MafRangaben in mm
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9 Motoren

9.1 Produktubersicht

Einsatzkriterien

O Universell einsetzbare burstenlose Servomotoren fur alle Positionier- und Bewegungsaufgaben
mit normalen und hohen Anforderungen bei Genauigkeit und Geschwindigkeit.

O Die Motoren sind optimal auf die PFS Prazisionsschlitten abgestimmt.

Feedbacksysteme

O Standardausfuhrung mit zweipoligem Hohlwellen-Resolver.

O Optional Digitaler Resolver SFD3, Single- oder Multiturn-Absolutwertgeber mit EnDAT, BiSS
oder HIPERFACE-Schnittstellen.

Ruhiger Lauf und lange Lebensdauer

O Sehr ruhiger Lauf durch minimales Cogging.

O Der aus einem Stlck gegossene Stator sorgt fur hohe Stabilitat und bessere Wéarmeableitung
aus dem Motor.

O Vorderflansch und Motorgehause sind aus einem Guss gefertigt, das gewahrleistet hohe
Dichtigkeit und Festigkeit und lange Lebensdauer.
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9.2 Bestellschlussel

JAKML 1 2 ¢ A N Y N [ G6C 00
1 & 5 7 ©

2 4 6 8 10
AKM1/AKM2
Typ AKM - AKM3/AKM4
Baugrofie 1 FlanschgoéfRe 40 mm AKM1
2 FlanschgofRe 58 mm AKM2
3 FlanschgéfRe 70 mm AKM3
4 FlanschgofZe 84 mm AKM4
. Rotorlange 1 -
> _ AKM1/AKM2
AKM3/AKM4
3 -
4 - AKM2/AKM4
. Wicklungstyp B - AKM1
c _ AKM1/AKM2
AKM3/AKM4
D - AKM2/AKM3
E _ AKM2/AKM3
AKM4
F - AKM2
G - AKM4
H - AKM3/AKM4
J -
AKM4
K -
AKM1/AKM2
Flansch A - AKM3/AKM4
Welle N Glatte Welle
AKM1/AKM2
AKM3/AKM4
C Passfedernut
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Code Beschreibung Baugrof3e
. 2 Gewindestecker M23,
7 | Anschlisse B abgewinkelt, drehbar AKM2
2 Gewindestecker M23,
c abgewinkelt, drehbar AKMS3/AKM4
Y 1 Y-tec Stecker AKM1
2 | Bremse N Ohne Bremse
AKM1/AKM2
AKM3/AKM4
2 Mit Haltebremse
Smart Feedback Device SFD,
9 | Feedback c Single-turn 4-adrig, 2-polig
Smart Feedback Device
: : AKM1/AKM2
CA SFD3, Single-turn 2-adrig,
2-polig AKM3/AKM4
R Resolver, Single-turn
induktiv, 2-polig Hohlwelle
AA BiSS B Encoder,
Single-turn, 2048 Inkr/U
AB BiSS B Encoder,
Multi-turn, 2048 Inkr/U
EnDAT 2.1 Encoder,
DA Single-turn
optisch, 512/2048 Inkr/U
EnDAT 2.1 Encoder,
DB Multi-turn
EnDAT 2.1 Encoder, AKM4
LA Single-turn
induktiv, 16/32 Inkr/U
EnDAT 2.1 Encoder,
LB Multi-turn
induktiv, 16/32 Inkr/U
GE HIPERFACE DSL-Encoder,
Single-turn, 128 Inkr/U
GF HIPERFACE DSL-Encoder,
Multi-turn, 128 Inkr/U
10 | Ausfuhrung (o]0} Standard
AKM1/AKM2
AKM3/AKM4
01 Mit Wellendichtung
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9.3 Technische Daten

9.3.1 Allgemeine Leistungsdaten

Stillstandsmoment MO
Stillstandsstrom 10

Spitzenmoment
Tragheitsmoment

(0]
2
0

et

)]

o}

©
o

—
S
g
9
p

[¢)]
N



9.3.2 Leistungsdaten bei 230 V

E: E’: E\’: E: E’:
_ & _E _ € _E _E

[0) [0) [0) [0) [0)
QT .Q'o.? .Q'U(\(—) 2308 agol
c < oD - e = ocd ocd
z > DC_ '538’ '538’ 'q—,:g’ '5:727 '538’
= e ) B 3 BT 3 53 5T 3 BE 3
8 z 5 983 T8 o8 983 o83
= £ 2 ccd c£cd c£cd ccd c£cd
o _ 9 2 z 0L 2Rl 2L 0O 2Rl
T e 1S ° Eel £38 £33 E9Z 29l
c ! c ~ B = 6 C 09~ G €0~ G €0~ G €T ~ B 518
cc c c cCow cCow cCo cCo cCow
o'c §E 63 36a¢ 855 o 86a¢ 055
zE z2Z z% ozaE oza E 0za E ozaE 0zaf

--. o

1) Die angegebenen Geschwindigkeiten beziehen sich ausschlie3lich auf die Nenndrehzahl des Motors. Diese Werte &ndern sich mit der
tatsachlichen Spindellange und des Spindeldurchmessers!
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9.3.3 Leistungsdaten bei 400 V

£° s S gz £= EE
- - E _ E _ € _ €

%) o) [0} %) o)
e 0T o 0w agc® .0'08 .Q'cg

c = o = = = = = e o =
z > o 300 330 320 R R
= 8- c 9-c 9-c 8- c e-c
< € [¢)) o< 3 o< 3 o< 3 o< 3 o< 3
@ 9} c 500 5009 5002 582 5 8.9
N £ 5 9 Ng 9 Ng @ Ng 9N 2 Ng
3 5 5 7 S5 b %5 S%h s%h s%h
o o~ = — = — = — = — = — =
S T = £ ° E'oﬂ’ E'o‘” E'og E'o% E'cg
o c c ~ [ oc'gA oc'ga 6 E2— 6 S22 6 E2—
5 [ c g €3 ncLo ancto =) nCcLEv ncLo
© CDE (DZ CDM GJCDQ_E G)G)Q_E a)cDQ_E (D(DQ_E GJ(DQ_E
m 2= z2< = = Ozmn<= oznc Ozwmw<= Ozmn<= o9zmn=

1) Die angegebenen Geschwindigkeiten beziehen sich ausschlie3lich auf die Nenndrehzahl des Motors. Diese Werte &ndern sich mit der
tatsachlichen Spindelldange und des Spindeldurchmessers!
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9.3.4 Technische Daten Haltebremse

(sw)
(ueswiaug) 1ezBNZUY

(sw)
(uesgT) HeZ||BIqY

(B3)
1YoIMmen

(yoawi,)
|leids

(zwioB)
1uswiowsliaybel |

(")
Bunisien

(Hw)
18UAIINPU|

(wyo)
puE1SIaPIAA

(WN)
JuswowaljeH

(A)
Bunuuedssqgalileg

1010/
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9.4 Abmessungen

9.4.1 Abmessungen AKM 1

Feedback Power

g- é T ' 4x P D4

1
@7 Option Passfeder (Keyway)

Pl |
e HOH = o~
ISISY ! |
B B2
L4 L3 OA
L2 L @D3
AKM 1
oD1 oD2 D3 oD4 Resolver Comcoder/SFD/Hiperface
Motor
(mm) (mm) (mm) (mm)
L L L L
(mm) (mm) (mm) (mm)
ohne Bremse Bremse ohne Bremse Bremse

Motor L2 L3 L4 L5 H A A1 B B1 B2 P
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

a

6



9.4.2 Abmessungen AKM 2-4

L5 Feedback Al ) Power

] ” axPD4

L P 4
ﬁj (®~ ' Option Passfeder (Keyway)

) = -
=11 \XX)) T

| N K@ : ®)

@D2ij6
@D1 k6

L4 _[[L3 OA

L2 L @D3
L1
AKM 2-4
@D1 oD2 @D3 oD4 Resolver/SFD/BiSS/EnDAT Hiperface
Motor
(mm) (mm) (mm) (mm)
L L1 L L1
(mm) (mm) (mm) (mm)
ohne Bremse Bremse ohne Bremse Bremse

L2 L3 L4 L5 H A A1 B B1 B2 P
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
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10 AC Servoverstarker

10.1 ProduktUbersicht

O Die AKD-Baureihe bietet ein komplettes Sortiment an Ethernet-basierten Servoverstarkern, die
hohe Dynamik, maximale Flexibilitdt und einen grof3en Funktionsumfang bieten sowie sich
schnell und einfach in nahezu jede Anwendung integrieren lassen.

O AKD ermoglicht per Plug-and-Play die schnelle und einfache Inbetriebnahme mit allen Kompo-
nenten lhrer Maschine.

O Die Servoverstarker der AKD-Baureihe sind mit vielfaltigen Kommunikationsoptionen und in
mehreren Leistungsklassen erhaltlich, sodass sie sich fur jegliche Anforderungen eignen.

O Sie bieten eine Uberragende Servoleistung und zeichnen sich durch ihre kompakte Bauform aus.

O Diese robuste, technologisch hochentwickelte Verstarker-Produktreihe bietet in Kombination mit
unseren AKM-Servomotoren eine optimierte Leistung, sodass Sie schneller und mit héherer
Verflgbarkeit qualitativ bessere Ergebnisse erzielen kénnen.
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10.2 BestellschlUssel

/VIOTRON

AKD P 003 06 NB CcC 0000
1 2 S 4 5 6 7
Code Beschreibung
1 | Typ AKD -
2 | Ausfuhrung P Positionsregler mit Fahrauftragen
3 | Nennstrom 003 3A
006 6 A
012 12 A
4 | Spannung 06 120/240 V AC, 1-ph/3-ph
07 240/480 V AC, 3-ph
5 | Erweiterungen NB Ohne Erweiterung
6 | Anschlussoptionen CN CANopen
EC EtherCAT
El EtherNet/IP
PN PROFINET
7/ | Ausfuhrung 0000 Standard
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10.3 Technische Daten und Abmessungen

9
(mm] | o]
= DDAKD
«|
Og
[ Batteiien |
[e) povrbdomanded
+](0
ofio
3)(O!

- | :|]=
<|(@ —
s(é
[¢]

[¢]
12
e
Ke
CR®
cK®
=R®
AKS

[¢]

B T

10.3.1 Allgemeine Daten und Abmessungen bei Spannung 120/240 V AC, 1-ph/3-ph (85-265 V)

Dauerein- Interne dyn. Bremse

. . T
. Dauerstrom Spitzenstrom gangsleistung H B T . . .
Servoverstarker (Aeff) (Aeff) Verstarker (Gl ) A mit I<ab?::ﬁ?eradlus
(kW) (kW) (Ohm)
AKD-P-003-06 3 9 1.1 - - 168 59 156 185
AKD-P-006-06 6 18 2 - - 168 59 156 185
AKD-P-012-06 12 30 4 0,1 15 196 78 187 max. 215

10.3.2 Allgemeine Daten und Abmessungen bei Spannung 480 V AC, 3-ph (187-528 V)

. Dauerlein— Interne dyn. Bremse T
Servoverstarker Datzlil’;:cl)’om Splt(z/igfsf';rom ga\?egrsslte_a_lflzspg (mHm) (mBm) (me) mit Kabelbiegeradius
(kW) (kW) (Ohm) (mm)
AKD-P-003-07 3 9 2 0,1 33 256 70 185 max. 225
AKD-P-006-07 6 18 4 0,1 33 256 70 185 max. 225
AKD-P-012-07 12 30 8 0,1 33 256 70 185 max. 225
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11 Leitungen

11.1 Motorleitungen fur AKM Motoren

HINWEIS:
- Geben Sie bei Bestellungen die benodtigte Lédnge (Stlckelung 1 m) im Klartext an. Langendefinition vwv=Meter.
- Bei Langen grofder 25 m muss eine Motordrossel eingesetzt werden.

: ()] ()]
g . 52 55 . £ p - )
0 . 0 R €< Q, 5 5 o) T £ ® = o)
) g E 5 25 foke 855 B S = .88 8 &~ S o
= t £ 5 €5 o2 c£29 o E £ E 3R E s3ck 522~
@ <z S 23 288 3¢c¢g & SE S E Sms & S%cE
100  A002625-vwv  AKM 1 Y tec Stecker
4-polig Klemm-
stecker ja 4x1,5 10 60 100 50
AKM 2 Rundstecker AKD
155
205 A002627-vvv AKM 3 M23
AKM 4 4-polig
11.2 Motor- und Bremsleitungen fur AKM Motoren
HINWEIS:
- Geben Sie bei Bestellungen die bendtigte Lange (Stuckelung 1 m) im Klartext an. Langendefinition vvv=Meter.
- Bei Langen grofder 25 m muss eine Motordrossel eingesetzt werden.
, g 0] (9]
9 . 55 £ p 2 )
0 a0 kv e Q,§ 3} o o< @ = )
5 3E 5 35 ok 8§55  ¢T S ;862 85~ 5o
3 ';g I €5 g!’ﬁq:) c£?2 o £ = € AREE HReE g2 9~
o <2 S 23 v38 8%te gE S E SmnE SmsE S%c E
100 A002626-wv  AKM 1 T-tec Stecker
5-polig Klemm- 4x1.5
stecker ja Xl 11 66 110 50
155 AKM 2  Rundstecker AKD + 2x1
205 A002628-vwvv  AKM 3 M23
AKM 4 4-polig
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11.3 Resolverleitungen fur AKM Motoren

HINWEIS:

Meter.

- Geben Sie bei Bestellungen die bendtigte Lange (Stickelung 1 m) im Klartext an. Langendefinition vvv

(w)

abueg|
-sBunilaT
"Xen

(wwi)
yosiweuAp
snipeJabalg
"Xen

(wwi)
yosiieis
snipeJabalg
“Xen|

(wwi)
@-sbuniie

(zwiw)
111UyosIenND

yolbnel
-usney|
-dde|yos

SIES]
-19XJRISIaN
UoIIeuUOoy

9119S10310|A|
uoIe4uOoy

10310|N

Jawuwnu
-1y

agjouBneg

C
o
—
@)
+—
0
>
>
N4
<
—
=
Y=
c
0}
(@)
c
o}
=
0}
-
0}
O
o)
O
c
L
)
—
—

HINWEIS:

Meter.

- Geben Sie bei Bestellungen die bendtigte Lange (Stickelung 1 m) im Klartext an. Langendefinition vvv

(w)

abueg|
-sBunila
"Xen

(wwi)
yosiweuAp
snipeJabalg
"Xen

(wwi)
yosieis
snipeJabalg
"Xen

(wwi)
@-sbuniyie

(zwiw)
111uyosienD

yolBnel
-ueney|
-dde|yos

SIS
-19>4B1SIaN
UOoI1o4uOod

9119S1010|A|
UOoI1o4uOoy|

10310|N

Jauwwinu
- 121y

a3joiBbneg

N
©




11.5 Endschalterleitungen

HINWEIS:

/VIOTRON

- Geben Sie bei Bestellungen die benoétigte Lange (Stuckelung 1 m) im Klartext an. Ladngendefinition vvv=Meter.
- Die Endschalterleitungen sind komplett fur alle End- und Referenzschalter konfektioniert.

S ~
0 O
5 T E
X
: £§
m < c
A002633-vvv
100
A002634-vvv
A002635-vvv
155
225

A002636-vvv

11.5.1 Abmessungen Kabeldose gerade

11.5.1.1 Kabeldose gerade fur PFS 100

11.5.1.2 Kabeldose gerade fur PFS 155/225

Max.
Biegeradius
dynamisch
(mm)

Max.
Leitungs-
lange

(m)

52 50

MafRangaben in mm

o E Q 3
c c ¢ = o)
okt 0g ] c ’ 35
o g: 5.5 % 5 85
o5 o & o= o % -~ .00~
c3 g@g c£? o E 2 £ K e e
23 228 R gE SE SohE
Kabeldose gerade
M12x1 5-polig
Kabeldose gewinkelt
M12x1 5-polig Eof;ene§t
nde mi .
Aderend- ja 4x2x0,25 6.9 34,5
Kabeldose gerade halsen
PG9 6-polig
Kabeldose gewinkelt
PG9 6-polig
?ﬁ 1 —E ©
] 8 - =
Q| = L1 E S
~52,5
~54
n
(R I - ] <
SIRSY S
~72
~76

MafRangaben in mm
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11.5.2 Abmessungen Kabeldose gewinkelt

11.5.2.1 Kabeldose gewinkelt fur PFS 100
~30

39

I
®14,8

27

M12x1
@20

11.5.2.2 Kabeldose gewinkelt fur PFS 155/225

Mafangaben in mm

@20
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12 Projektierungsblatt

Bearbeiter: Datum:
Firma: Zeitplan:
Projektname: Stuckzahl:
Ansprechpartner:

Anwendung:

Achse (X, Y, 2):

Einbaulage (horizontal, verikal):
Verfahrweg in mm:

Nutzlast (ohne Motor) in kg:
Geschwindigkeit in m/s:
Beschleunigung in m/s2:
Zyklusdauer in s:

Anzahl Zyklen pro Stunde:
Zusatzbelastung in N:
Wiederholgenauigkeit in mm:
Positioniergenauigkeit in mm:

Umgebungsbedingungen: )
(z.B. Reinraum, Spane, Staub, Ol)

Abdeckung: ohne Blechabdeckung Faltenbalgabdeckung
Bevorzugter Antrieb: ohne AC-Servomotor Schrittmotor
Endschalter (PNP Offner): ohne 1 Stuck 2 Stuck
Referenzschalter: ohne PNP Offner PNP Schliel3er
Antriebsverstarker: ohne CANopen EtherCAT Ethernet/IP PROFINET
Betriebsspannung: 230V 400 V andere

Leitungen: ohne Motorleitung (L&dnge in m)

Resolver-/Encoderleitung (Lange in m)
Endschalterleitung (L&dnge in m) Kabeldose gerade

Kabeldose gewinkelt

Beschreibung eines typischen Arbeitszyklus (Verfahrweg, Beschleunigungszeiten, Pausezeiten,...)
(z.B. 500 mm in 0,5 s, 1 s Pause, 500 mm zurlck in 0,5 s, 2 s Pause, ...)

Anmerkungen:
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13 Notizen
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MOTRON Steuersysteme GmbH
LINEAR DIVISION

Im Gewerbepark 27
D-91093 Helddorf

Telefon: +49 (0) 9135 7388 51
Telefax: +49 (0) 9135 7388 37

post@motron.de
www.motron-linear.de
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