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Vorstellung MOLINATI ORLANDO

Performance MOLINATI ORLANDO

MOLINATI ORLANDO s.r.l. wurde im Jahr 1968 gegriindet.
Angefangen als Hersteller von Werkzeugen zur Verzah-
nung von gerad- und schragverzahnten Kegelradern, sowie
von Werkzeugen mit er sich seit 1982 auch auf die Ferti-
gung von vollstéandig eschliffenen Ritzel-Zahnstangensys-
temen spezialisiert.Alle Herstellungsprozesse der geschlif-
fenen Zahnstangen werden betriebsintern mit modernsten
Fertigungs- und CNC-Steuerungssystemen durchgefiihrt.
Die Produktionsstatte befindet sich in der Provinz von Bolo-
gna, aufgeteilt auf zwei Werken, die insgesamt eine Flache
von rund 3.500 m2 bedecken.Unsere Zahnstangen werden
in unterschiedlichen Industriebereichen angewandt:

e Lenkeinheiten

e Antriebsstrange von vollautomatischen

e Verpackungsmaschinen

e Werkzeugmaschinen

e Anlagen fur die Holzbearbeitung

e Anlagen fur die Aluminiumbearbeitung

e Anlagen fur die Glas- und Marmorbearbeitung

e Anlagen fur die Kunststoffbearbeitung

e Automation und Robotik

Since 1968, MOLINATI ORLANDO s.r.I. produces tools for
cutting straight and helical teeth in bevel gears and tools
with reciprocating motion to cut teeth in spur gears.In 1982
it also specialized in the fabrication of thoroughly ground
precision rack and pinion transmissions.All processes for
manufacturing ground precision gear racks are carried out
internally with the most advanced production systems and
controlled through CNC machines.All productive activities
take place in two plants located in the province of Bologna,
covering a floor area of approximately 3.500 m2 in total.
Our precision gear rack transmission systems find applica-
tion in several industry sectors:

e steering units,

e motion mechanisms for automated packing

e packaging machines,

e fooling machines,

e machines for processing wood,

e machines for processing aluminium,

e machines for processing glass and marble

e machines for processing plastic material,

e robotics and automation.
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BestellschlUssel

ZST M6 59-49-100 C45 Q6 1 -
(1 (2] (3] (4 (5 0 (7
© | Produktgruppe Zahnstange Product category, gear racks
® Teilung: Pitch:
M: modul, M: modular
T: metrisch (mm) T: metric (mm)
®  Abmale:BxHxL Dimensions: B x H x L
O | Material: Material:
z.B.C45 e.g. C45
©® | Warmebehandlung der Verzahnung: Heat treatment of thees:
Q9 = gehartet und geschliffen Q9 = ground and hardened
Q6 = gefrast Q6 = milled
® Borbild der Zahnstange Rack mounting surface
BB1. mit Stiftbohrung und Befestigungsbohrung | BB1. with pin and ixing hohles
BB2. ohne Befestigungsbohrung BB2. without holes
BB3. ohne Stifbohrung BB3. without pin holes
©@ | Zusatzoptionen Options
MH Mé - M4
(1) (2] (3] 4]
@ Produktgruppe Montagehile Product category, assembly tool
® | Teilung: Pitch:
M: modul, M: modular
T: metrisch (mm) T: metric (mm)
® | AbmaRe:BxHxL Dimensions: B x H x L
O Material: Material:
z.B. C45 e.g. C45




Zahnstange mit Geradverzahnung, gefrast Q9

NSF Straight tooth system, milled teeth Q9

Qualitat / Quality : 9e27 DIN 3962/63/67
Material / Material : C45 UNI EN 10027-1 RM= 650N /mm?
Verzahnung / Tooth system : gefrast / miled

Eingriffswinkel / Pressure angel : a=20°

Schragungswinkel / Helix angel : =0°

Schragungsrichtung / Helical tooth =/
Gesamtteilungsfehler [ Fp ]/ abhangig von der Lange der Zahnstange
Total pitch error : (siehe Tabelle unten) /

depending on the length of the gear rack

(see table below)
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Alle MaRe in [mm]
All amounts are expressed in [mm]
Artikel mod. P, L z B H ho f a N h1 d2 d1 b2 al 1 d3 Fp kg

ltem

C150 106 NSF 1,5 4,712 499,5 106 20 19 17,5 2 62,44 124,88 4 8 11,0 7,0 7 29,00 4415 57 0,100 | 1,4

C150 212 NSF 1,5 4,712 999 212 20 19 17,5 2 6244 124,88 8 8 11,0 7,0 7 29,00 941,0 57 0,150 | 2,7
C200 080 NSF | 2 6,283 502,6 80 25 24 22,0 2 62,83 125,66 4 8 11,0 7,0 7 31,30 440,1 57 0,100 | 2,2
C200 160 NSF | 2 6,283 1005,3 | 160 25 24 22,0 2 62,83 125,66 8 8 11,0 7,0 7 31,30 942,7 5,7 0,150 | 4,3
C250 064 NSF | 2,5 7,854 502,6 64 25 24 21,5 2 62,83 125,66 4 9 11,0 70 |7 31,30 440,1 57 0,100 | 2.1

C250 128 NSF | 2,5 7,854 1005,3 | 128 25 24 21,5 2 62,83 125,66 8 ) 11,0 7,0 7 31,30 942,7 5,7 0,150 | 4,2

C300 054 NSF | 3 9425 | 5089 |54 30 |29 |260 |2 6362 | 127,23 4 9 140 [90 |9 34,40 | 4401 |77 0,100 | 3,1
C300 108 NSF | 3 9425 | 10178 [108 |30 |29 |[260 |2 6362 | 127,23 8 9 140 [90 |9 3440 | 9491 |77 0,150 | 6,2
C400 040 NSF | 4 12,566 | 502,6 | 40 40 |39 |[350 |2 62,83 | 125,66 4 12 140 |90 |9 37,50 | 4277 |77 0,100 |55
C400 080 NSF | 4 12,566 | 1005,3 | 80 40 |39 |[350 |2 62,83 | 12555 8 12 140 |90 |9 3750 9303 |77 0,150 | 11,1
C500032NSF | 5 15,708 | 5026 | 32 50 |39 |340 |3 62,83 | 125,66 4 12 |200 |140 |13 |3020 |4423 |[11,7 |o0,100 |67
C500 064 NSF | 5 15,708 | 10053 | 64 50 |39 |340 |3 62,83 | 125,66 8 12 |200 |[140 |13 [3020 |9449 |[11,7 |0,150 | 134
€600 027 NSF | 6 18,850 | 5089 |27 60 |49 |[430 |3 6362 | 127,23 4 16 |260 |[180 |17 |3140 |4461 |[157 0,100 | 103
€600 054 NSF | 6 18,850 | 1017,8 | 54 60 |49 |[430 |3 6362 | 127,23 8 16 |260 |180 |17 |[3140 |9550 [157 ]0,150 |206

p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgebohrte Bohrung fur Verstiftung

p,- tangent pitch Z: number of teeth N: number of holes d: predrilled holes for pin

Bitte beachten Sie, dass zur Montage ein seperat gefertigte Montagezahnstange notwendig ist, um die

Teilung zwei aufeinanderfolgender Zahnstangen zu gewahrleisten ist. Das Ritzel oder Zahnrad kann auf Anfrage mitgeliefert werden.
Please note that a separately manufactured assembly rack is required for assembly in order to

This is to be ensured by dividing two consecutive racks. The pinion or gear ratchet can be supplied on request




Zahnstange mit Geradverzahnung, gehartet und geschliffen Q6

. NST
Straight tooth system, ground teeth Q6
Qualitat / Quality : 6h23 DIN 3962/63/67
Material / Material : C45 UNI EN 10027-1
Verzahnung / Tooth system : induktiv gehartet HRC 54-58, geschliffen /

induction hardened HRC 54-58, ground
Eingriffswinkel / Pressure angel : a=20°
Schragungswinkel / Helix angel : B=0°
Schragungsrichtung / Helical tooth =/

Einzelteilungsfehler [ f]/ Modul / Module < 3,0: 0,006

Pitch error : Modul / Module /= 3,0: 0,008
Gesamtteilungsfehler [ Fp ]/ abhangig von der Lange der Zahnstange
Total pitch error : (siehe Tabelle unten) /

depending on the length of the gear rack
(see table below)
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Alle MaRe in [mm]
All amounts are expressed in [mm]
Artikel mod. | p, L z B H ho f a | N h1 d2 d1 b2 atl 1 d3 Fp kg
Stirntei
0150 106 NST 1,50 | 4,712 499,5 106 19 19 175 | 2 62,44 124,88 4 8 110 | 7,0 7 29,00 | 4415 58 0,024 | 13
C150 212 NST 1,50 | 4,712 999 212 19 19 175 | 2 62,44 124,88 8 8 110 | 7,0 7 29,00 | 941,0 57 0,036 | 2,6
C200 080 NST | 2,00 | 6,283 502,6 83 24 24 220 |2 62,83 125,66 4 8 11,0 | 7,0 7 31,30 | 440,1 57 0,026 | 21
C200 160 NST | 2,00 | 6,283 1005,3 | 160 24 24 220 |2 62,83 125,66 8 8 11,0 7,0 7 31,30 | 942,7 57 0,036 | 4,2
C250 064 NST | 2,50 | 7,854 502,6 64 24 24 215 |2 62,83 125,66 4 9 11,0 7,0 7 31,30 | 440,1 57 0,024 | 2,0
C250 128 NST | 2,50 | 7,854 1005,3 | 128 24 24 215 |2 62,83 125,66 8 9 11,0 7,0 7 31,30 | 942,7 57 0,036 | 4,1
C300 054 NST | 3,00 | 9,425 508,9 54 29 29 260 |2 63,62 127,23 4 ) 14,0 | 9,0 g 34,40 | 4401 7,7 0,030 | 3,0
C300 108 NST | 3,00 | 9,425 1017,8 | 108 29 29 260 |2 63,62 127,23 8 © 14,0 | 9,0 © 34,40 | 949,1 7,7 0,038 | 6,0
C400 040 NST | 4,00 | 12,566 | 502,6 40 39 39 350 |2 62,83 125,66 4 12 14,0 | 9,0 © 37,50 | 427,7 7,7 0,029 | 54
C400 080 NST | 4,00 | 12,566 | 1005,3 | 80 39 39 350 |2 62,83 125,55 8 12 14,0 | 9,0 © 37,50 | 930,3 7,7 0,038 | 10,8
C500 032 NST | 5,00 | 15,708 | 502,6 32 49 39 340 |3 62,83 125,66 4 12 20,0 | 14,0 | 13 30,20 | 4423 11,7 10,029 | 6,6
C500 064 NST | 5,00 | 15,708 | 10053 | 64 49 39 340 |3 62,83 125,66 8 12 20,0 | 14,0 | 13 30,20 | 9449 11,7 | 0,038 | 13,2
C600 027 NST | 6,00 | 18,850 | 508,9 27 59 49 43,0 |3 63,62 127,23 4 16 26,0 | 18,0 | 17 31,40 | 446,1 15,7 | 0,032 | 10,1
C600 054 NST | 6,00 | 18,850 | 1017,8 | 54 59 49 43,0 |3 63,62 127,23 8 16 26,0 18,0 | 17 31,40 | 955,0 15,7 | 0,041 | 20,3

p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgebohrte Bohrung fur Verstiftung
p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgeborte Bohrung fiir Verstiftung

Bitte beachten Sie, dass zur Montage ein seperat gefertigte Montagezahnstange notwendig ist, um die

Teilung zwei aufeinanderfolgender Zahnstangen zu gewahrleisten ist. Das Ritzel oder Zahnrad kann auf Anfrage mitgeliefert werden.
Please note that a separately manufactured assembly rack is required for assembly in order to

This is to be ensured by dividing two consecutive racks. The pinion or gear ratchet can be supplied on request




Zahnstange mit Schragverzahnung, gefrast Q9

DSF Helical tooth system, milled teeth Q9

Qualitat / Quality : 9e27 DIN 3962/63/67
Material / Material : C45 UNI EN 10027-1 RM= 650N /mm?
Verzahnung / Tooth system : gefrast / ground

Eingriffswinkel / Pressure angel : a=20°
Schragungswinkel / Helix angel : =19,528°
Schragungsrichtung / Helical tooth =
RECHTSSTEIGEND / RIGHT - HAND

Gesamtteilungsfehler [ Fp ]/ abhangig von der Lange der Zahnstange
Total pitch error : (siehe Tabelle unten) /
depending on the length of the gear rack (see
table below)
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Alle MaRe in [mm]
All amounts are expressed in [mm]
Artikel mod. | p, L L1 z B H ho f a | N h1 d2 d1 b2 al I d3 Fp kg
Stirntei
C150100DSF | 1,50 | 5,000 500 71 100 20 19 17,5 2 62,5 125 4 8 110 | 7,0 7 31,7 | 436,6 87/ 0,100 14

C150200DSF | 1,50 | 5,000 1000 7 200 20 19 17,5 2 62,5 125 8 8 110 |70 7 31,7 | 936,6 5,7 0,150 2,8

C200075DSF | 2,00 | 6,657 500 8,9 75 25 24 22,0 2 62,5 125 4 8 1,0 |70 7 31,7 | 436,6 5,7 0,100 2,2

C200150DSF | 2,00 | 6,667 1000 8,9 150 25 24 22,0 2 62,5 125 8 8 1,0 | 7,0 7 31,7 | 936,6 57 0,150 43

C2500600SF | 2,50 | 8,333 500 8,9 60 25 24 21,5 2 62,5 125 4 9 1,0 |70 7 31,7 | 436,6 57 0,100 21

C250120DSF | 2,50 | 8,333 1000 8,9 120 25 24 21,5 2 62,5 125 8 G 1,0 | 7,0 7 31,7 | 936,6 57 0,150 4.2

C300050DSF | 3,00 | 10,000 | 500 10,7 | 50 30 29 26,0 2 62,5 125 4 & 14,0 | 90 g 35,0 | 430,0 v 0,100 3.1

C300100DSF | 3,00 | 10,000 | 1000 10,7 | 100 30 29 26,0 2 62,5 125 8 9 14,0 | 90 9 35,0 | 930,0 e 0,150 6,1

C400038DSF | 4,00 | 13,333 | 506,6 14,2 | 38 40 39 35,0 3 62,5 125 4 12 14,0 | 9,0 9 33,3 | 433,0 7,7 0,100 56

C400075DSF | 4,00 | 13,333 | 1000 142 | 75 40 39 35,0 3 62,5 125 8 12 14,0 | 9,0 9 33,3 | 9334 7,7 0,150 11.0

C500030DSF | 5,00 | 16,657 | 500 17,8 | 30 50 39 34,0 3 62,5 125 4 12 20,0 | 140 | 13 37,5 | 425,0 11,7 | 0,100 6.7

C500060DSF | 5,00 | 16,667 | 1000 17,8 | 60 50 39 34,0 3 62,5 125 8 12 20,0 | 140 | 13 37,5 | 925,0 11,7 | 0,150 134

C600025DSF | 6,00 | 20,000 | 500 213 | 25 60 49 43,0 3 62,5 125 4 16 26,0 | 18,0 17 37,5 | 425,0 15,7 | 0,100 10,1

C600050DSF | 6,00 | 20,000 | 1000 21,3 | 50 60 49 43,0 3 62,5 125 8 16 26,0 | 18,0 17 37,5 | 925,0 157 0,150 20,3

p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgebohrte Bohrung fur Verstiftung
p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgeborte Bohrung fir Verstiftung

Bitte beachten Sie, dass zur Montage ein seperat gefertigte Montagezahnstange notwendig ist, um die

Teilung zwei aufeinanderfolgender Zahnstangen zu gewahrleisten ist. Das Ritzel oder Zahnrad kann auf Anfrage mitgeliefert werden.
Please note that a separately manufactured assembly rack is required for assembly in order to

This is to be ensured by dividing two consecutive racks. The pinion or gear ratchet can be supplied on request




Zahnstange mit Schragverzahnung, gehartet und geschliffen Q6

: DSC246
Helical tooth system, ground teeth, hardened Q6
Qualitat / Quality : 6h23 DIN 3962/63/67
Material / Material : C45 UNI EN 10027-1
Verzahnung / Tooth system : induktiv gehartet HRC 54-58, geschliffen /

induction hardened HRC 54-58, ground
Eingriffswinkel / Pressure angel : a=20°
Schragungswinkel / Helix angel : =19,528°
Schragungsrichtung / Helical tooth =
RECHTSSTEIGEND / RIGHT - HAND

Einzelteilungsfehler [ f]/ Modul / Module < 3,0: 0,006

Pitch error : Modul / Module /= 3,0: 0,008
Gesamtteilungsfehler [ Fp ]/ abhangig von der Lange der Zahnstange
Total pitch error : (siehe Tabelle unten) /

depending on the length of the gear rack
(see table below)
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Alle MaRe in [mm]
All amounts are expressed in [mm]
Artikel mod. | p, L L1 z B H ho f a I N h | d2 d1 b2 | at 11 d3 | Fp kg
Stirntei
€150 100 DSC245 | 1,50 | 5,300 | 500 6,7 100 | 19 19 175 |2 625 | 125 |4 8 11,0 |73 7 31,7 | 4366 |57 | 0024 |13
C150 200 DSC246 | 1,50 | 5,000 | 1000 | 6,7 200 |19 19 175 |2 625 | 125 |8 8 11,0 | 7,0 7 31,7 | 9366 | 57 | 0036 |26
€200 075 DSC245 | 2,00 | 6,667 | 500 8,5 75 24 24 22,0 |2 625 | 125 |4 8 11,0 |73 7 317 | 436,6 | 57 | 0,026 | 21
€200 150 DSC246 | 2,00 | 6,667 | 1000 | 8,5 150 | 24 24 22,0 |2 625 | 125 |8 8 1,0 |70 7 31,7 | 9366 | 57 | 0,036 |42
C250 0600 DC246 | 2,50 | 8,333 | 500 8,5 60 24 24 215 |2 625 | 125 |4 9 1,0 | 7,0 7 31,7 | 4366 | 57 | 0024 |20
€250 1200 DC246 | 2,50 | 8,333 | 1000 | 8,5 120 | 24 24 215 |2 625 | 125 |8 9 1,0 | 7,0 7 31,7 | 936,6 | 57 | 0,036 | 41
€300 050 DSC246 | 3,00 | 10,000 | 500 10,3 | 50 29 29 26,0 |2 62,5 | 125 |4 9 14,0 | 9,0 9 350 | 4300 | 7,7 | 0,030 |30
€300 100 DSC246 | 3,00 | 10,000 | 1000 | 10,3 | 100 | 29 29 26,0 |2 625 | 125 |8 9 14,0 | 9,0 9 350 | 930,0 | 7,7 | 0,038 | 59
C400 038 DSC246 | 4,00 | 13,333 | 506,6 | 13,8 | 38 39 39 350 |3 625 | 125 |4 12 | 140 | 9,0 9 33,3 | 4330 | 77 | 0,029 | 54
C400 075 DSC246 | 4,00 | 13,333 | 1000 | 13,8 | 75 39 39 350 |3 625 | 125 |8 12 | 140 |90 9 33,3 | 9334 | 7,7 | 0,038 | 10,7
C500 030 DSC246 | 5,00 | 16,667 | 500 17,4 | 30 49 39 340 |3 625 | 125 |4 12 | 200 | 140 |13 | 375 | 4250 | 11,7 | 0,029 | 65
€500 060 DSC246 | 5,00 | 16,667 | 1000 | 17,4 | 60 49 39 340 |3 625 | 125 | 8 12 | 200 | 140 |13 | 375 | 9250 | 11,7 | 0,038 | 13,1
€600 025 DSC246 | 6,00 | 20,000 | 500 209 |25 59 49 430 |3 625 | 125 | 4 16 | 260 | 180 |17 | 375 | 4250 | 157 | 0,032 | 10,0
€600 050 DSC246 | 6,00 | 20,000 | 1000 | 20,9 | 50 59 49 430 |3 625 | 125 |8 16 | 260 | 180 |17 | 375 | 9250 | 157 | 0,041 | 19,9
p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgebohrte Bohrung fur Verstiftung
p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgeborte Bohrung fir Verstiftung

Bitte beachten Sie, dass zur Montage ein seperat gefertigte Montagezahnstange notwendig ist, um die

Teilung zwei aufeinanderfolgender Zahnstangen zu gewahrleisten ist. Das Ritzel oder Zahnrad kann auf Anfrage mitgeliefert werden.
Please note that a separately manufactured assembly rack is required for assembly in order to

This is to be ensured by dividing two consecutive racks. The pinion or gear ratchet can be supplied on request




Zahnstange mit Schragverzahnung, gehartet und geschliffen Q6

By Helical tooth system, ground teeth, hardened Q6

Qualitat / Quality : 6h23 DIN 3962/63/67
; ﬁ/l/,/ Material / Material : C45 UNI EN 10027-1
X T Verzahnung / Tooth system : induktiv gehartet HRC 54-58, geschliffen /

induction hardened HRC 54-58, ground
Eingriffswinkel / Pressure angel : a=20°
Schragungswinkel / Helix angel : $=19,528°
Schragungsrichtung / Helical tooth =
RECHTSSTEIGEND / RIGHT - HAND

Einzelteilungsfehler [ f]/ Modul / Module < 3,0: 0,006

Pitch error : Modul / Module /= 3,0: 0,008
Gesamtteilungsfehler [ Fp ]/ abhangig von der Lange der Zahnstange
Total pitch error : (siehe Tabelle unten) /

depending on the length of the gear rack
(see table below)
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Alle MaRe in [mm]
All amounts are expressed in [mm]
Artikel mod. | p, L L1 z B H ho f a | N h1 d2 d1 b2 al 11 d3 Fp kg
Stirntei
C150080DST | 1,50 | 5000 | 400 |85 |80 24 24 225 |2 200 | 120 |4 8 1,0 |70 7 / / / 0,024 | 13
C150 128 DST | 1,50 | 5,000 | 640 | 85 128 | 24 24 225 |2 200 | 120 |6 8 1,0 |70 7 / / / 0,029 | 27
C150200DST | 1,50 | 5,000 | 1000 | 85 | 200 | 24 24 225 |2 200 | 120 |9 8 1,0 | 7,0 7 / / / 0,036 | 4,2
€200 060 DST | 2,00 | 6,667 | 400 | 85 60 24 24 220 |2 200 | 120 |4 8 1,0 | 7,0 7 / / / 0,024 | 1,7
€200 075DST | 2,00 | 6,667 | 500 | 85 75 24 24 220 |2 625 | 125 |4 8 10 |70 |7 31,7 | 436,6 | 57 0,026 | 21
€200 096 DST | 2,00 | 6,667 | 640 |85 |96 24 24 220 |2 200 | 120 |6 8 1,0 |70 7 / / / 0,029 | 27
€200 150 DST | 2,00 | 6,667 | 1000 | 85 150 | 24 24 22,0 |2 200 | 120 |9 8 1,0 |70 7 / / / 0,036 | 42
C250 048 DST | 2,50 | 8.333 | 400 | 10,3 | 48 29 29 265 |2 200 | 120 |4 9 14,0 | 9,0 9 / / / 0,024 | 24
C250120DST | 2,50 | 8,333 | 1000 | 10,3 | 120 | 29 29 265 |2 200 120 |9 9 14,0 | 9,0 9 / / / 0,036 | 6,0
C300 040 DST | 3,00 | 10,000 | 400 | 10,3 | 40 29 29 260 |2 200 | 120 |4 9 140 190 |9 / / / 0,026 | 2,4
C300 064 DST | 3,00 | 10,000 | 640 | 10,3 | 64 29 29 260 |2 200 120 |6 9 14,0 190 |9 / / / 0,030 | 38
€300 100 DST | 3,00 | 10,000 | 1000 | 10,3 | 100 | 29 29 260 |2 200 120 |9 9 14,0 | 9,0 9 / / / 0,038 | 59
C400 048 DST | 4,00 | 13,333 | 640 | 13,8 | 48 39 39 350 | 3 200 | 120 | 6 12 14,0 | 9,0 9 / / / 0,029 | 6,9
C400075DST | 4,00 | 13,333 | 1000 | 13,8 | 75 39 39 350 | 3 200 | 120 |9 12 14,0 | 9,0 9 / / / 0,038 | 10,7
C500 039 DST | 5,00 | 16,667 | 650 | 17,4 | 39 49 39 340 | 3 400 | 115 |6 12 220 | 14,0 | 13 / / / 0,029 | 85
€500 060 DST | 5,00 | 16,667 | 1000 | 17,4 | 60 49 39 340 | 3 40,0 | 115 | 9 12 20,0 | 14,0 | 13 / / / 0,038 | 13,1
€600 032DST | 6,00 | 20,000 | 640 | 20,9 | 32 59 49 430 | 3 400 | 115 | 6 16 26,0 | 18,0 | 17 / / 0,032 | 12,8
€600 050 DST | 6,00 | 20,000 | 1000 | 20,9 | 50 59 49 430 |3 400 | 115 |9 16 26,0 | 18,0 | 17 / / / 0,041 | 19,9
Alle MaRe in [mm]
All amounts are expressed in [mm]
p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgebohrte Bohrung fur Verstiftung
p, Stirnteilung Z: Zahnezahl N: Anzahl Bohrungen d: vorgeborte Bohrung fir Verstiftung

Bitte beachten Sie, dass zur Montage ein seperat gefertigte Montagezahnstange notwendig ist, um die

Teilung zwei aufeinanderfolgender Zahnstangen zu gewahrleisten ist. Das Ritzel oder Zahnrad kann auf Anfrage mitgeliefert werden.
Please note that a separately manufactured assembly rack is required for assembly in order to

This is to be ensured by dividing two consecutive racks. The pinion or gear ratchet can be supplied on request
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